PRIMACON

PFM 24 NGd
Microprazisions-Bearbeitungszentrum




Prazision im Detail.

Die PRIMACON PFM 24 NGd ist eine Hochprazisions-
Werkzeugmaschine, mit der pm-genau kleine und

kleinste Prazisionsteile aus Metall, Kunststoff, Graphit
oder auch Keramik bearbeitet werden konnen. Sie ist
modular aufgebaut und kann je nach Fertigungsauf-
gabe mehrere konventionelle Werkzeugmaschinen

ersetzen. Sehen Sie sich die PFM 24 NGd genau an -
hier ihre Highlights auf einen Blick.

Schutz und Transparenz

« mehrwandige Vollschutzverkleidung

« stark gerauschdammend

« asymmetrisch geteilte Turen fur schnellen
Zugang zum Arbeitsraum

« Glasscheiben in Tiiren und Seiten fur
problemlose Kontrolle aller Arbeitsprozesse

Individuelle Konfiguration

« Modularprinzip ermoglicht ideale Anpassung
an verschiedenste Aufgaben
« Frasen, Zirkularfrasen, Schleifen, Koordinaten-
schleifen, Bohren, Gewinden und HSC-Bearbeitung
« maximale Performance, sehr weiter Einsatzbereich

Effizienter Werkstlickwechsel

Aufnahme von bis zu 48 Werkstlicken
schneller Werkstiick-Wechsel (< 25 s)

 hoher Automatisierungsgrad

« kundenindividuelle Optimierung

kompatibel mit allen tGblichen Spannsystemen

Vielfaltiges Werkzeug

Werkzeugwechsler mit 32fach-Teller-
oder 8ofach-Kettenmagazin
elektropneumatischer Wechsel
hauptzeitparalleles Risten
Wechselzeiten von Span zu Span
6-7 Sekunden

Variables Tischsystem

Aufspannung

Geschwindigkeit und Prazision

Hochfrequenz-Hauptfrasspindel
(300-40.000 U/min bzw. 500-50.000 U/min)
auf Wunsch Hochfrequenzspindel bis
140.000 U/min
Langendehnungs-Kompensationssystem

fir hochste Prazision

Hybrid-Kugellager

Spindelorientierung

Intelligente Steuerung

« hochmoderne Maschinen-
steuerung iTNC 530 von
Heidenhain

« regelt den weitgehend
automatisierten Betrieb

 steuert auch Module wie
den Werkstlickwechsler
vollstandig

« Kontrolle von Prazision, Tem-
peratur, Werkzeugzustand

« Garant flr Wirtschaftlichkeit
und Sicherheit

3D-Tischsystem, wahlweise auf 5D erweiterbar
simultane Mehrseiten-Bearbeitung in einer

hochste Prazision bei Schwenk- und Drehwinkel
hohe Dynamik bei Schwenk- und Drehbewegung



Im Trend: Miniaturisierung und Vielfalt.

Die Bearbeitung immer kleiner werdender Werkstiicke
stellt hohe Anforderungen an Maschinen und Werkzeug.
MalRabweichungen innerhalb von wenigen pm mussen
eingehalten und sehr geringe Oberflachenrauheiten erzielt
werden. Kommt zu diesen Grundbedingungen noch der
Wunsch nach uneingeschrankter Formgebung und freier
Materialwahl, so ist die Mikrozerspanung herkommlichen
Methoden der Mikrotechnik eindeutig tuberlegen.

Bearbeitungs-
beispiel:
Intraokular-
linsen fiir die
Augenmedizin
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Flexibles Bearbeitungszentrum.

Mit dem Bearbeitungszentrum PFM 24 NGd Produktionsprozess. Deshalb ist das PFM 24

kann jedes zerspanbare Material auch in NGd modular aufgebaut. So kann die fur den
niedrigen Stlickzahlen wirtschaftlich bear- Anwender ideale Maschinenkonfiguration
beitet werden. Insbesondere bei Verwendung  zusammengestellt und eine mafligeschnei-
des 5-achsigen Tischsystems ermoglicht es derte Losung gefunden werden. Und da die
dabei gleichzeitig eine nahezu grenzenlose Maschinen sich problemlos nach- oder um-
Formenvielfalt. Aber: Erst das optimale rusten lassen, kdnnen sie auch veranderten
Zusammenspiel aller Komponenten ergibt Produktionsbedingungen jederzeit flexibel
einen funktionssicheren und effizienten angepasst werden.

Technische Kerndaten PFM 24 NGd

Arbeitsbereich
Aufspannflache 3-achsig  mm 345 (X) x 295 (Y) x 180 (2)
Verfahrwege
X,YundZ mm 240
B-Achse (Schwenkachse) -30 bis +120 (zur Waagerechten)
C-Achse (Drehachse) 360 endlos

Weiterftihrende

technische Vorschub/Eilgang 0,005 bis 12.000

Daten erhalten Linearachsen mm/min P 0,0015, Ps 0,0005, Pa 0,0007

Sie im Int ¢ Drehachse °/min 21.600

leiminterne Schwenkachse °/min 5.500
oder auf unserem MaRe m 1,9 X1,6 X 2,2 (Lx B x H)

Datenblatt Gewicht kg 1.000




Die fantastischen Drei -
Hochfrequenzfrasspindeln.

Spindellangendehnungskompensation:

Um die thermische und dynamische Langen-
dehnung der Spindelachse auszugleichen
und Genauigkeitsverluste zu vermeiden, ist
die SP 80-50 HFG serienmafRig mit einer
Kompensationseinrichtung ausgestattet
(fur SP 105-40 HFG als Option). Sie misst

Fur die PFM 24 NGd stehen zwei
Haupt-Hochfrequenzfrasspindeln
zur Auswahl: Die SP 105-40 HFG in
Blockbauweise oder die in Zylinder-
Schaftbauweise konstruierte

SP 80-50 HFG mit Synchronmotor.
Fir hochprazise HSC-Bearbeitung
mit bis zu 140.000 U/min lasst
sich auRerdem die Zusatzspindel
SP 42-140 HF integrieren. Die Haupt-
spindeln sind flussigkeitsgekiihlt
und serienmafig mit Hybrid-Kugel-
lager, 3facher Temperaturtiber-
wachung und Spindelorientierung
ausgestattet.

uber einen bertihrungslosen, schmutzun-
empfindlichen Sensor die Verlagerung der
Spindelwelle und gleicht diese mit einer
Auflésung von 0,1 pm aus. So bleibt hochste
Prazision in der Serienfertigung auch auf
Dauer gewahrt.

Hauptspindel Hauptspindel Zusatzspindel
SP 105-40 HFG SP 80-50 HFG SP 42-140 HF
Drehzahlbereich U/min 300 — 40.000 500 — 50.000 bis 140.000
Max. Leistung KW 3,9 6,0 0,26
Max. Drehmoment Nm 3,8 1,6 0,11
Werkzeugschnittstelle HSK F-32 HSK F-32 HSK F-32
Langendehnungs-Kompensationsystem Optional Integriert =

Prazision in neuen Dimensionen —
der CNC-Teilapparat TA-o10.

Mit dem Teilapparat TA-o10 lasst sich das serienmaRig drei-
dimensionale Tischsystem der PFM 24 NGd um eine vierte und
flnfte Bearbeitungsachse erweitern. Besonders im Formenbau
ist dies ein unschatzbarer Vorteil, selbst wenn nicht alles 5D-
simultan bearbeitet wird. Denn Werkstiicke konnen so in der
frastechnisch glinstigsten Lage — und damit Zeit und Kosten
sparend — gefertigt werden. Und selbst eine Komplettbearbei-
tung lasst sich mit der durch die 5-Dimensionalitat moglichen
5-Seiten-Bearbeitung wirtschaftlicher realisieren.

Arbeitsbereich Vorschubgeschwindigkeit = Drehmoment
C-Achse 360° endlos 21.000°/min 280 Nm
B-Achse -30° bis +120° 5.400°/min 60 Nm



Bestens verwaltet und schnell
im Einsatz — das Werkzeug.

Fur den Werkzeugwechsler der PFM 24 NGd stehen
verschiedene Magazinvarianten zur Verfiigung, die
sich allesamt durch kurzeste Wechselzeiten, haupt-
zeitparalleles Rusten und platzkodierte Verwaltung
der Werkzeuge und Schwesterwerkzeuge aus- Werkzeugwechsel
zeichnen. Die elektropneumatische Steuerung in etwa 7 Sekunden
ubernimmt in jedem Fall das Steuergerat iTNC 530
von Heidenhain.

32, 40 oder 80 Werkzeugplatze?

Zur Auswahl steht ein 2-etagiges Tellermagazin
mit 32 Platzen oder ein Kettenmagazin, das

in seiner 1-stockigen Ausfiihrung 40, in der
2-stockigen Version 8o Werkzeugen Platz
bietet. Der maximale Werkzeugdurchmesser
betragt so mm, die Werkzeuglange maximal
120 mm und die Span-zu-Span-Zeit etwa 6
bis 7 Sekunden.

32-fach-Werkzeugwechsler ~ 8o-fach-Werkzeugwechsler

Aufbau Tellermagazin Kettenmagazin
Max. Werkzeugdurchmesser 50 mm 50 mm

Max. Werkzeuglange 107 mm 120 mm
Wechselzeit Span zu Span 7s 7s

Features Hauptzeitparalleles Riisten Hauptzeitparalleles Riisten

Effizienz und Prozesssicherheit —
der Werkstuckwechsler.

Als Werkstiickwechsler kommt ein automatisches Palettier-
system in Form eines Drehtellers zum Einsatz, das voll in
die CNC-Steuerung integriert ist und somit einen hohen
Automatisierungsgrad ermoglicht.

Werksttickwechsel
in weniger als 25
Sekunden

Effektiv wechseln.

Das System kann 25 oder 48 marktubliche wechselzeit betragt dabei lediglich
Paletten etwa vom Typ Erowa ITS 50 oder 25 Sekunden. Selbstverstandlich lassen

3R Macro 54 aufnehmen und halt einer sich Werkstuckmalle und -platze kunden-
Gesamtbelastung von 150 kg stand. Ein individuell optimieren und natiirlich sind
Greifarm entnimmt das Werkstiick vom Sicherheitstiren fir den Rustbetrieb ebenso
Drehteller und bringt es zur Bearbeitung Standard wie eine pneumatische Schleuse
in die Spannvorrichtung, die Werkstuick- zwischen Maschine und Magazin.

« Vollintegriert in die Heidenhain CNC-Steuerung

« Einsatz aller marktuiblichen Spannsysteme
 WerkstiickmaRe und -platze kundenindividuell optimiert
» Werkstiickwechselzeit < 25 s

» Hoher Automationsgrad in der Fertigung
 Hauptzeitparalleles Riisten




Leistungsfahige Peripherie —
PRIMACON Zubehor.

Nur wenn alle Peripherien perfekt aufeinander ab-
gestimmt sind und optimal mit der Hoch-Prazisions-
Frasmaschine harmonieren, konnen die speziellen
Anforderungen verschiedenster Industrien erfillt
und tatsachlich bis zu 48 Werkstlicke mit direkter
Steuerung im Mannlosbetrieb bearbeitet werden.
Deshalb bietet PRIMACON vielfaltiges Original-
Zubehor in erstklassiger Qualitat.

« Minimalmengen-Kiihl-

Schmier-System (MMKS)

« Kiihlmitteleinrichtung

zur Vollstrahlschmierung

« Absauganlage bei

Bearbeitung staubender
Werkstoffe

« Olnebelabscheide- und

Luftreinigungsanlage

« Kleinléschanlage nach DIN

14 497

* Laser-Mess-System zur

Kontrolle von Werkzeug-
bruch und -verschleifs

« 3D-Werkstiicktastsystem
o Video-Prozessiiber-

wachungs-System
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3D-Werkstiicktastsystem
Laser-Mess-System
KtihImitteleinrichtung zur Vollstrahlschmierung

Beratung und Service.

Die 1995 gegruindete PRIMACON Maschinenbau GmbH Peil3enberg ist spezialisiert
auf Entwicklung, Produktion und Vertrieb hochpraziser Frasmaschinen und
kompakter Bearbeitungszentren fur Kleinteile mit Genauigkeitsanspriichen
von 0,001 mm. Das Werk im oberbayerischen PeiRenberg verlassen sowohl
Serienmaschinen als auch Einzelanfertigungen fir namhafte Endkunden wie
Mont Blanc, Zenith, Cartier oder Human Optics.

Service von Anfang an.

Wir verstehen Service als umfassende
Dienstleistung. Deswegen unterstitzen wir
Sie vom ersten Verkaufsgesprach an bei der
Wahl der geeigneten Maschinenkonfiguration
und beraten Sie im Speziellen zu:

» Programmierung

CAD/CAM

Frastechnologie

« Werkzeugen

Spanntechnik

« Schmierung und Kithlung

L]

After Sales Service.

Solange eine PRIMACON Maschine in Ihrer
Fertigung im Einsatz ist, sind wir fiir Sie da
und helfen lhnen —schnell und unkompliziert:

- stets aktueller Software-Stand durch
regelmaRige Updates

 Fernwartung via Datenlibertragung

 Servicekoordination innerhalb 24 Stunden

« Vor-Ort-Service durch kompetente Service-
techniker innerhalb von 2 Arbeitstagen

Schichtwechsel —
eine neue PFM-
Serie ist aufgelegt

PRIMACON Ersatzteil-Service.

Ersatzteile sind bei uns zu 95 % verfligbar.
Bei einer Bestellung bis 14 Uhr erfolgt der
Versand noch an demselben Tag.

Anwendungsberatung und Schulung.

Unsere Spezialisten beantworten gerne lhre
Fragen rund ums Frasen oder Programmieren
und unterstutzen lhre Fertigung kompetent
mit moderner CAD/CAM-Technologie und
viel Know-how. Daruiber hinaus bieten wir
Schulungen zu Betrieb und Instandhaltung
unserer Maschinen an.

Service-Hotline.

Die Spezialisten der Hotline helfen lhnen
Losungen zu finden und Probleme zu
beheben, bevor sie richtig entstehen:

Telefon: +49 - 88 03 - 63 21- 30
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FHL Ludewig
Werkzeugmaschinen
Vertrieb

Lessingstralte 23
D-99510 Apolda

Tel.. 03644-564292
Fax: 03644-554292
Mail: info@fhl-maschinen.de
Web: www.fhl-maschinen.de

PFM 24 mediMill — die neue Mittelklasse.

Die Weiterentwicklung der bewahrten Hoch-
Prazisions-Frasmaschine PFM 24 NGd. Die neue
Klasse in der Mikrobearbeitung ausgestattet
mit leistungsfahiger Peripherie fir weit
reichende Anwendungen.

PFM 4024-5D - Fuinf-Achs-Prazision.

Die Hoch-Prazisions-Frasmaschine fiir 5-Achs-
Simultanbearbeitungen komplexer Werk-
stuckgeometrien erreicht Hochstprazision
verbunden mit besten Oberflachenguten.

PRIMACOM

PRIMACON Maschinenbau GmbH
Worther KirchstraRe 10

D-82380 Peillenberg

Telefon: +49 - 88 03-6321-0
Fax: +49 - 88 03 - 63 21-13
E-Mail: info@primacon.de
Internet: www.primacon.de




